I VGS A4

LACZNIK Z GWINTEM NA CALEJ DLUGOSCI |
t BEM STOZKOWYM

A4 | AISI316

Stal nierdzewna austenityczna A4 | AlISI316 dla doskonatej odpornosci
na korozje. Doskonale nadaje sie do srodowisk w poblizu morza w klasie
korozyjnosci C5 i do stosowania w najbardziej agresywnych gatunkach
drewna, klasy T5.

KOROZYJINOSC DREWNA T5

Doskonale nadaje sie do stosowania na drewnie agresywnym o pozio-
mie kwasowosci (pH) ponizej 4, takim jak dab, daglezja i kasztan oraz w
warunkach wilgotnosci drewna powyzej 20%.

ZASTOSOWANIE W KONSTRUKCJI W SPOSOB WIDOCZNY

VGS A4 to wkret do drewna konstrukcyjnego z petnym gwintem do wy-
konywania potgczen wymagajgcych wysokiej wytrzymatosc na rozcig-
ganie lub przesuwanie w ekstremalnie agresywnych srodowiskach.

E=

MANUALS BIT INCLUDED
SREDNICA [mm] 2@ D) )15
DLUGOSC [mm] 80( (100 600) )2000

KLASA UZYTKOWANIA

(o Jcce ) scolc
00000

KOROZYJINOSC ATMOSFERYCZNA

IESES

ESR-4645

C€

ELC-4645 ETA-11/0030

KOROZYJINOSC DREWNA _w m
stal nierdzewna X é !
MATERIAL austenityczna A4 | N .’ TORQUE -
AISI316 (CRC I11) IMPACT LIMITER Mins,rec
POLA ZASTOSOWAN
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¢ ptyty drewnopochodne

e drewno lite i klejone

e CLTiLVL

e drewno poddane obrobce ACQ, CCA
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KONSTRUKCJE HYBRYDOWE
STAL-DREWNO

Jest doskonatym rozwigzaniem dla konstrukgji
stalowych, gdzie wymagane sg wysokowytrzy-
mate potaczenia spersonalizowane, szczegolnie
w niekorzystnych warunkach klimatycznych, ta-
kich jak srodowisko morskie i kwasne drewno.

PECZNIENIE DREWNA

Zastosowanie w potaczeniu z polimerowymi
warstwami posrednimi, takimi jak XYLOFON
WASHER, zapewnia potaczeniu pewng zdolnosc
adaptacji w celu ztagodzenia naprezen wynika-
jacych z kurczenia sie/pecznienia drewna.

e
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I KODY|WYMIARY

d, KOD L b szt.

[mm] [mm]  [mm]
VGS9120A4 120 110 25
VGS9160A4 160 150 25 [E o

‘

VGS9200A4 200 190 25 '

9

TX 40 VGS9240A4 240 230 25
VGS9280A4 280 270 25

VGS9320A4 320 310 25 [@mﬁ e

VGS9360A4 360 350 25

VGS11100A4 100 90 25
VGS11150A4 150 140 25 ;
VGS11200A4 200 190 25 [@JDE
VGS11250A4 250 240 25

11

TX 50 VGS11300A4 300 290 25

VGS11350A4 350 340 25

VGS11400A4 400 390 25  LIE [HUS

VGS11500A4 500 490 25
VGS11600A4 600 590 25

I GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE

Srednica nominalna d, [mm]
Srednica tba dy [mm]
Grubosc tha ty [mm]
Srednica rdzenia d, [mm]
Srednica otworu® dys [mm]

HUS A4- podktadka toczona e

KOD dygs aa szt.
[mm]

HUS8A4 9 100

HUS10A4 11 50

I PRODUKTY POWIAZANE

TORQUE LIMITER

OGRANICZNIK MOMENTU

JIG VGZ 45°
WZORNIK DO WKRETOW 45°

VGS P9 VGS P9
L =240 mm 240 mm < L =360 mm
—t —it,

VGS @11 VGS 01
L=250 mm 250 mm <L <600 mm
9 11
16,00 19,30
6,50 8,20
5,90 6,60
5,0 6,0

@ Wykonanie nawiercenia wstepnego obowigzuje dla drewna drzew iglastych (softwood).
Wiercenie wstepne jest obowigzkowe w przypadku tagcznikow o L > 400 mm lub w przypadku mocowania na elementach o gestosci charakterystycznej

pK>500 kg/mS3.

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE

Srednica nominalna d, [mm] 9 11

Wytrzymatosc na rozcigganie frensk (KNI 21,0 27,0
Moment uplastycznienia My« [Nm] 24,0 34,0
Wytrzymatosc na ptyniecie Tk [N/mm2] 550 550
Zalecany moment wprowadzania Minsrec [NmMI 18,0 29,0

Podany moment wprowadzania nalezy rozumiec jako maksymalng mozliwg do zastosowania wartosc¢; w przypadku zastosowan w ptytce metalowej.
Instalacje nalezy przerwa¢ w momencie pierwszego zetknigcia sie tba z elementem metalowym.

drewno iglaste

(softwood)
Parametr o _ ' fok IN/mm?2] 11,7
wytrzymatosci na wycigganie ax.
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350
Gestosc obliczeniowa Px [kg/m3] < 440

Aby uzyska¢ informacje dla innych materiatow, patrz ETA-11/0030.
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I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA 0SIOWO

0 wkrety montowane W OTWORZE | BEZ otworu

dy [mm] 9 11
ER [mm] 5-d 45 55
a [mm] 5-d 45 55
az | m [mm] 2,5-d 23 28
al'CG [mm] 10-d 90 110
a2,CG [mm] 4.d 36 44
across [mMm] 1,5-d 14 17
WKRETY PODDANE ROZCIAGANIU UMIESZCZONE POD KATEM a W STOSUNKU DO WtOKIEN
a
A a'\,EG EEG[ *@7
]| — s 4 4,
e — '] — 26 v‘x% w\“‘%
g, et /\\\Q ]azm a, = =
805 e CI e— S
—\\ “ag L

rzut poziomy

—— I
[

aZLG

rzut pionowy

WKRETY UMIESZCZANE POD KATEM a =90° W STOSUNKU

DO WLOKIEN

rzut poziomy

UWAGI

rzut pionowy

« Minimalne odlegtosci sg zgodne z ETA-11/0030.

« Minimalne odlegtosci sa niezalezne od kata wprowadzenia tgcznika i kata
dziatania sity w stosunku do wtokna.

I EFEKTYWNY GWINT OBLICZENIOWY

rothoblaas

rzut poziomy

rzut pionowy

WKRETY SKRZYZOWANE UMIESZCZANE POD KATEM a W
STOSUNKU DO WLOKIEN

rzut poziomy

2

CROSS

rzut pionowy

Odlegtosc osiowa ap moze zosta¢ zmniejszona do ap | v Jesli dla kazdego
tacznika zostanie utrzymana ,powierzchnia taczaca” aj-ay = 25-dq <.

Minimalne odlegtosci dla wkretow poddawanych naprezeniom scinajgcym

podano w ETA-11/0030.

b = Sg,tot= L- tK

Sg =(L-t-10 mm - Tol)/2

ty = 10 mm (teb stozkowy)

oznacza catkowitg dtugosc czesci
gwintowanej

oznacza pot dtugosci czesci gwin-

towanej netto przy tolerancji (Tol.)
montazu 10 mm
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I WARTOSCI STATYCZNE | DREWNO

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1995:2014
ROZCIAGANIE / SCISKANIE
. wyrywanie gwintu catkowitego wyrywanie gwintu czesciowego T niestabilnosé
geometria . 3
£=90° £=0° £=90° e=0° stali €=90
A T =HE 10
L g i I —
1 [E= = ==
od, L L e l l %
d1 L Sg,tol Amin Rax,90,k Rax,O,k sg Amm Rax,90,k Rax,O,k Rtens,k Rki,90,k
[mm]  [mml] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
120 110 130 12,50 3,75 45 65 511 1,53
160 150 170 17,05 5,11 65 85 7,39 2,22
200 190 210 21,59 6,48 85 105 9,66 2,90
9 240 230 250 26,14 7,84 105 125 11,93 3,58 21,00 11,54
280 270 290 30,68 9,21 125 145 14,21 4,26
320 310 330 35,23 10,57 145 165 16,48 4,94
360 350 370 39,78 11,93 165 185 18,75 5,63
100 90 110 12,50 3,75 35 55 4,86 1,46
150 140 160 19,45 5,83 60 80 8,33 2,50
200 190 210 26,39 7,92 85 105 11,81 3,54
250 240 260 33,34 10,00 110 130 15,28 4,58
11 300 290 310 40,28 12,08 135 155 18,75 5,63 27,00 14,57
350 340 360 47,22 14,17 160 180 22,22 6,67
400 390 410 54,17 16,25 185 205 25,70 7,71
500 490 510 68,06 20,42 235 255 32,64 9,79
600 590 610 81,95 24,58 285 305 39,59 11,88
PRZEMIESZCZENIE SCINANIE
. . . . drewno-drewno drewno-drewno
geometria drewno-drewno stal-drewno rozciaganie stali £290° £=0°
A =29 e @ = .|A =S P e— H—
L == =% 50 = 3 -
= = / [
B 2 P — Sg é | z ;
o, L ’ v i
dy L Sg A Bmin Rvuk Spiate Sg  Amin Rv i Rtens, 45,k Sg A Rv,90,k Rv,0,k
[mm]  [mml [mm][mm] [mm] kNI | [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mml  [mm] [mm] [kN]
120 | 45 45 60 3,62 105 95 8,44 45 60 4,33 2,24
160 65 60 75 5,22 145 125 11,65 65 80 4,90 2,76
200 | 85 75 90 6,83 185 150 14,87 85 100 5,47 3,03
9 240 | 105 90 105 8,44 15 225 180 18,08 14,85 105 120 6,04 3,20
280 125 105 120 10,04 265 205 21,29 125 140 6,11 3,37
320 145 120 135 11,65 305 235 24,51 145 160 6,11 3,54
360 165 130 145 13,26 345 265 27,72 165 180 6,11 3,72
100 | 35 40 55 3,44 80 75 7,86 35 50 4,72 2,46
150 | 60 60 75 5,89 130 110 12,77 60 75 5,98 3,16
200 | 85 75 90 8,35 180 145 17,68 85 100 6,85 3,83
250 | 110 95 110 10,80 230 185 22,59 110 125 7,72 4,09
11 300 | 135 110 125 13,26 18 280 220 27,50 19,09 135 150 7,80 4,35
350 1160 130 145 1571 330 255 32,41 160 175 7,80 4,61
400 185 145 160 18,17 380 290 37,32 185 200 7,80 4,88
500 235 180 195 23,08 480 360 47,14 235 250 7,80 5,40
600 | 285 215 230 2799 580 430 56,96 285 300 7,80 5,90

ZASADY OGOLNE na stronie 6.
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I LICZBA RZECZYWISTA DLA WKRETOW PODDANYCH NAPREZENIOM OSIOWYM

Nosnosc¢ potagczenia wykonanego za pomoca kilku wkretow tego same-
go typu i rozmiaru moze by¢ mniejsza niz suma nosnosci poszczegol-
nego srodka taczacego.

W przypadku potgczenia z rzedem n wkretow w zastosowaniu na ptytce
metalowej charakterystyczna nosnosc¢ rzeczywista na przesuwanie jest

rowna:

R

efVik ~ nef,ax ’ R\/,k

Wartos¢ n.s podana jest w ponizszej tabeli jako funkcja n (liczba wkretow w jednym rzedzie).

n

Nef,ax

2 3 4 5
1,87 2,70 3,60 4,50

5,40

6 7 8 9 10
6,30 7,20 8,10 9,00

WARTOSCI STATYCZNE
OGOLNE ZASADY

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z normg EN 1995:2014, w zgodzie
z ETA-11/0030.

Wytrzymatos¢ projektowa tgcznika na rozcigganie jest mniejszg wartoscia
pomiedzy wytrzymatoscig projektowg od strony drewna (Ryy 4) a wytrzy-
matoscia projektowa od strony stali (Rieps g)-
Rax,k. kmod
Rax’d = min Yu

tens,k

Yz

Wytrzymatosc projektowa tacznika na sciskanie jest mniejszag wartoscia
pomigdzy wytrzymatoscia projektowg od strony drewna (Ryy ) @ wytrzy-
matoscia projektowq na niestabilnosc (Ry; g).
Rax,k' kmod
Rax,d = min Ym

kik

yMl

Wytrzymatosc projektowa na przesuwanie tacznika jest wartoscig minimal-
ng pomiedzy wytrzymatoscig projektowg od strony drewna (Rv,d) iwytrzy-
matoscia projektowa ze strony stali przewidywang (Riens 45,4):

R, -k

V.k “mod
= mi Y,
Ry, =min M
tens, 45,k
YMZ

Wytrzymatosc projektowa na scinanie tagcznika wyprowadzana jest z war-
tosci charakterystycznej w nastepujacy sposob:
R = RV,k'kmod
Vd —VM

Wspotezynniki ypm 1 kpog Nalezy przyjac zgodnie z obowigzujacg norma
uzywang w obliczeniach.

Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrie wkretow podano zgod-
nie z ETA-11/0030.

Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych i ptytek stalowych
nalezy wykonywac¢ osobno.

Rozmieszczenie wkretéow nalezy wykonac¢ z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem dtugosci mocowania rownej Sg,tot lub Sg ze wskazania-
mi w tabeli.

Dla wartosci posrednich Sg mozna interpolowac linearnie.

rothoblaas

Wartosci wytrzymatosci na $cinanie i przesuwanie zostaty ocenione z
uwzglednieniem srodka cigzkosci tgcznika umieszczonego w ptaszczyznie
scinania.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie sg oceniane dla wkretow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretow umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wigksze war-
tosci wytrzymatosciowe.

UWAGI

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (Ryy 90 k). Jak i 0° (Ryy o ) pomigdzy
wtdknami elementu drewnianego i tacznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na przesuwanie zostaty ocenione z
uwzglednieniem kata € 45° pomiedzy wtdknami elementu drewnianego i
tgcznikiem.

Grubosci ptytek (Sp| aTg) rozumiane sg jako minimalne wartosci umozliwia-
jace pomieszczenie tba wkreta.

Wytrzymatosci charakterystyczne na s$cinanie drewno-drewno zostaty
ocenione z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (Ry gg k). jak i 0° (Ry o i)
pomiedzy wtdknami drugiego elementu i tacznikiem.

W fazie obliczen przyjmuje sie maseg objetosciowa elementow drewnianych
réwna py = 385 kg/m3.

Dla roznych wartosci py, wytrzymatosci tabelaryczne (wycigganie, $ciska-
nie, przesuwanie, i scinanie) mozna przeliczy¢ za pomocg wspotczynnika
Kdens:

Rlax,k - kdens,ax‘ Rax,k

ler,k - kdens,k/‘ ‘Rm‘,k

Rl\/,k - kdens,ax'R\/,k

Rl\/,9o,k :kdens,\/ 'R\/,9o,k

R0k = Kaensv Ruox
[kg‘;lrfnﬂ 350 380 385 405 425 430 440
C-GL Cc24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
s 0,92 0,98 1,00 1,04 1,08 1,09 111
Kgens ki 0,97 0,99 1,00 1,00 1,01 1,02 1,02
ey 0,90 0,98 1,00 1,02 1,05 1,05 1,07

Okreslone w ten sposéb wartosci wytrzymatosci mogg réznic sie, na ko-
rzy$c¢ bezpieczenstwa, od tych wynikajgcych z doktadnych obliczen.
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